IWELD

HASZNALATI UTASITAS

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE

Automatikusan elsététedd LCD hegesztd fejpaijzs

TRUE COLOR

Figyelem!
KérjUk a fejpaijzs haszndlata elétt olvassa el és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat!

KUlonosen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds
mUkddésre utald informdcidkat!



1. Haszndlat elotti teendok

A NORED EYE Il, NORED EYE Il BLACKBASE hegesztd fejpajzs haszndlatra kész dlla-
potban kerll forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr
fejpdntjait a megfeleld méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsététedési fokozatot az
aktudilis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddblencse tisztasdgdt, hogy az azon 1€évé szennyezddés ne akadd-
lyozza az érzékeldk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlencse, tavolitsa
el réla az esetlegesen rajta 1évé csomagoldsi foliat!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak rogzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt féleg erds kar-
coldsokat, repedéseket keresve! Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak utdna
dolgozzon!

Fény felé tartva ellenérizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros hegeszté sugdrzds
bejuthatnal

Vdlassza ki a megfeleld elsététedést az dbrdn taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez
csak ajanlds! Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb
sotétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne ele-
gendéd fény a munkafolyamathoz.

Véqul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kozelebb kerUljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljon a maximdlis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfelelé helyzetbe, majd a
reteszrdgzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megfelel6 elsotétités kivalaszidsa.

Az elsotétedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is valtoztathatja kivil-
rél a fejpajzs oldaldn. Az aldbbi tdbldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és plaz-
mavAagdsi eljdrdsok dramerdsségéhez tartozd elsotétitési fokozat kivdlasztdsdlban DIN 5
és DIN 13 kozotti tartomdnyban.
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SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés
MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogy?d elekirodds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nny0): MIG hegesztés kdnny( otvdzeteken PAC: Plazma vagds

PAW: Plazma ivhegesztés



3. MUszaki adatok

LCD sz0ré kazetta (ADF) CE mindsitett, automatikusan elsététedd LCD sz0rd
kazetta EN379 szerint. Mérete:110x90X9 mm
True Color- kivdld optikai tulajdonsdgokkal és valdsag-
hoz kézeli szinhUséggel
Jelolés: 4/9-13 YXE 1/1/1/1/379 CE

Latdmezd mérete: 96 x 39 mm

UV és Infravérds védelem: | DIN 16 dllandé

Alapsotétités: DIN 4

Elsotétitési tartomdny: DIN9-DIN 13

Reakcid idé: 0,00001 mdsodperc

Késleltetési idd: Vdaltoztathatd 0.1 és 1.0 mdsodperc kozott

Erzékenység: Fokozatmentesen szabdlyozhatd

Erzékelés: 2 db Infravérds érzékelével

Tapforrds: Dual Power Napelem és Litium gombakku
(1db CR2032)

Ki-/Bekapcsolds: teljesen automatikus

Alkalmazdsok: shegesztés” és , kdszorllés” kivilrdl valaszthatd

MUkodési hémérséklet: -5 és +55 Celsius kdzott

Taroldsi hémérséklet: -20 és +70 Celsius kdzott

A fejpaijzs: CE mindsitett, erésitett Poliamid (Nylon) DIN EN 175 B
szerint

Telies tomeg: 507 g

Figyelem!

Ha az elététlencse koszos, fistés erdsen karcos, az akaddlyozhatja az érzé-
kelék mikddését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Gjbol!



4, Szabdlyoz6 gombok, kapcsoldok
4.1. Haszndlati méd kivalasztasa

Minden modell két haszndlati méd kivalasztasat teszi lehetdvé:
hegesztés és kdszorilés (Grind).

A kapcsold “Grind” - kdszorUlés dlldsdban csak az alap sététedés marad meg, a
kap-csold tébbi dlidsdban az automatikus elsététedés fokozatait dllithatjuk be a szUk-
séges DIN értékre.

Figyelem! A hegeszis fejpajzs héja MSZ EN 175 B védelmi szintnek felel meg, ami

a gyakorlatban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegi és 120 m/sec sebességgel
be-csapédo fémforgdcs vagy szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdabb igény-
bevételnek teszi ki, er6sebb véddeszkozt kell valasztanial

Sosem feledkezzen meg a tébbi testrész azonos szintG védelmérdl!

4.2 Erzékenység (Sensitivity) dllitégomb

Haszndlat elétt dllitsa maximdilis dlidsba, majd
tartsa fejpajzsot nem tUl kdzeli relativ erds
fény-forrds (pl. erés munkaldmpa, mihely-
ldmpa) felé! Ha picit tdvolabb mds hegeszt,
annak a fényére legjobb ezt elvégezni. llyen-
kor a folyadékkristaly Idtomezének el kell sdté-
tednie. Lassan tekerje lejiebb az érzékenysé-
get, amig kinem vildgosodik. Most készen dll a
pajzs a hegesztésre, melynek igy mu-
kodésérdl is megbizonyosodtunk.
Javasoljuk, hogy mindig az érzékenyebb
tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzét, még ha
néha indokolatlanul sététedik is el. Ellenkezé
esetben kdros fény érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tiszlitsa meg az érzékelék
elotti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosol-

haté, forduljon egy tapasztalt forgalmazdéhoz.



4.3. Sotétedés (Shade) szabdlyzégomb

MindennemU hegesztés és plazmavdagds meg-
kezdése eldtt dllitsa a szabdlyzét a megfeleld
munkafolyamat és dramerdsség dltal megki-
vAnt sététedési szintre. Ehhez irdny-mutatdnak
haszndlhatja 2. oldalon taldlhatd tabldzatun-
kat is. Ertelemszerlen, ha munka kdézben tdl
sotétnek, vagy zavardan vildgosnak taldlja a
bedllitast, akkor gomb lassu eltekerésével fino-
mithat. Ha a hegesztési varrat vakitdan izzik, tul
vildgos, ha nem I&tja élesen annak konturjait,
Ul sotét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vilagdt! A t0l s6tét bedllitds is hosszl tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre
dllitani az LCD latomezdt, mds véddSeszkozt kell haszndlnial A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté kereskeddhoz.

4.4 Késleltetés (Delay)

A késleltetési id6kapcsoléval (Delay) a kivila-
gosodds idejét vdltoztathatjuk meg

0.1 mp és 1.0 mp kozoétti tartomdnyban.
A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk
azonnal megszintetnék az elsététitést, de a -
fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul ’

sok, zavard az emberi szemnek. /

Bdr ez a fény mar nem feltétlendl kéros sugar-

z4&s, de mindenképp kdprdztat, munka kdz- I
ben fdraszté lehet. Ennek megakaddlyozd- I
sdban segit a késleltetési idd, ami kildénb6zd

hegesztési feladatokndl és személyenként is el- \
térd lehet. Ha alacsony dramerdsségl hegesz- AN 4//,4
tésnél villog az LCD, akkor ndvelje a késleltetési A\

id&t is, ne csak az érzékenységet!




A 'Lemer(lt telep’ (Low Battery) segit megdillapitani, hogy rendben van-e az LCD
kazetta alapvetd mikddése. Ha a LED vildgit, akkor az elemek cserére szorulnak. Az
elektronika hdzdban egy darab CR2032 tipusu litium elem taldlhatd. Cseréje minden
szerszdm nélkUl kézzel, kdnnyen elvégezhetd.

5. A fejkosdar bedllitasa

A (W) felsé fejpdnttal a fejpajzs mélységét dllithatjuk be, hogy az LCD kazetta a
sze-mUnkhoz képest megfeleld magassdgba kerGlion.

A (T.Z) tavolsdg dliitokkal hozhatjuk minél kdzelebb pdrhuzamosan és szimmetrikusan
arcunkhoz a pajzsot mind két oldal (jobb és bal) egyforma dllitdsaval. Ugyeljink a
szimmetridral Fontos, hogy szemeink egyenlé tavolsdgra legyenek az LCD Iadtdmezé-
tél.

A (Y) hdtsé fejpdnttal dllithatjuk a fejkosarat fejunk méretéhez.

A fejpaijzs rendelkezik ddélés szog (X) dllitdsi lehetdséggel is egyszerre befolydsolia a
pajzs magassdgdt és az LCD kazetta szemUnk tengelyével bezdrt sz6gét is. Mégis

a legfontosabb, hogy ez dltal tudjuk a fejpaijzs sUlypontjdt legkdzelebb hozni fejink
sUly-pontjdhoz, igy a nyakunkra haté erd a legminimdlisabb. A IWELD FANTOM 4 he-
gesztd fejpaijzs igy nem csak kénnyU, de hosszi munka végén is annak fogja érezni.

A fejpajzs barmikor kdnnyedén egy kézzel felbillenthetd és idedilis bedllitdsok esetén
kezOnk haszndlata nélkll, egyetlen fejmozdulattal lebillenthetd.




A NORED EYE Il és NORED EYE Il BLACKBASE hegeszt6 fejpajzs robban-
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LIVE RTON Mindségbiztositasi és Pénziigyi Tanacsadé Kft e

EU-TiPUSVIZSGALATI TANUSITVANY

Tanusitvany azonositéja: EU- SNRDE2TERMINTR.IWELD

Gyart6/forgalmazoé:

Gyarto azonositdja:
Termék tipusa:
Modell megnevezése:

Fejpajzs tipusa:
Fénysziir6/elektronika tipusa:

Szabvany(ok)/mliszaki iranyelvek:

Vizsgalati jelentés:
Fejpajzs:
Fénysz(iré/elektronika:

Miliszaki adatok:
Fejpajzs

Fénysziir6/elektronika tipusa:

Jel6lés:
Fejpajzs:

Fénysziir6/elektronika tipusa:

IWELD Kft.

H-2314 Halasztelek

1. Rakdczi Ferenc ut 90/B
Tel.: +36 24 532-625
info@iweld.hu

IWELD

Automata hegeszt6 fejpajzs (terminator)

8NRDE2TERMINTR (NORED EYE 3 terminator)

VIRGO

YXE-500S PRO

2016/425 EU iranyelv az egyéni védGeszkdzokrél 1.
sz. melléklete

EN 175:1997

MSZ EN 379: 2003 + A1: 2009

EU-C1700YXE.IWELD
C3393.1YXE.IWELD

Poliamid, biztonsagi lemezek,

Automatikus hegesztd sz(ir6

védelem nagy sebességl részecskékkel

szemben, kbzepes energidju Gtkozés (B)

Optikai osztaly:1

Fényszorasi osztaly: 1:

A fényateresztd képesség osztalydnak valtozasai: 1
A fényateresztd képesség szogfluggése: 1

16321 YXE W13 C1-M CE
4 /9-13 YXE 1/1/1/2/1/379 CE

Az ECS GmbH tanusitdhely (1883) EU-C1700YXE és C3393.1YXE szamu vizsgalati jegyz6konyvei alapjan tanusitjuk, hogy a meg-
nevezett modell megfelel az egészségre és biztonsagra vonatkozé alapvetd kovetelményeknek az (EU) 2016/425 eurépai ren-
delet az egyéni védSeszkdzokre vonatkozoan eléirasainak megfeleléen. Ez a tanusitvany egyarant / vagy a megnevezett vizs-
gélati jelentésekben dsszefoglalt vizsgélati eredményeken és/vagy a gyartd altal atadott miiszaki dokumentacién alapul. A
szemvéd§ eszkdzt a rendelet szerinti modon kell megjeldini. A keretet és/vagy a szemiiveget, a szemiiveget, a védGszemiiveget
vagy a védépajzsot kuldn-kuldn is jeldlni kell. Ha kulonb6zd részegységek jelolése eltért, akkor a legalacsonyabb jeldlést kell
alkalmazni. Az EU-tipusvizsgélati tanUsitvany érvényessége az aldbb emlitett id6pontban lejar, és/vagy ha a gyarto a vizsgélt
termékhez képest médositja a termék biztonsag szempontjabdl fontos tulajdonsagait, és/vagy ha a szabvanyok vagy miszaki

szabdlyok kévetelményeit fellilvizsgaljak és/vagy szigoritjak.

EU-megfelelGsségi tanusitvany érvényessége:

Halasztelek, 2024.01.21.

2028. 03. 31.

y Ll n
Molnar Janos
tgyvezetd

2314 Halasztelek, Méria u. 46., Mobil: +36-20-9-442-543
E-mail: liverton@liverton.hu, jmolnar@liverton.hu
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MANUAL DE UTILIZARE

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE
Masca de sudura LCD cu functie de

intunecare automata

TRUE COLOR




1. Inainte de sudare

Masca de sudura NORED EYE Il, NORED EYE Il BLACKBASE ajunge la distributie gata
de utilizare. Tot ce aveti de facut este setarea curea de cap la marimea potrivita si
selectarea gradul infunecari pentru exercitia de sudura actuala.

Verificati curatenia obiectivului ca sa contaminarea nu impiedica functionarea sen-
zorilor. In cazul in care casca sau lentilele de protectie sunt nou, indepartati filmul de
ambalare.

Va rugam verificati cartusul cu cristale lichide daca este montat perfect si coraspun-
zator!

Verificati dispozitivul de protectie si elemente principale inainte de fiecare utilizare!
Cautati zgarieturi si crapaturil Daca gasiti eroare pe elemente principale, atuncia
lucrati numai dupa schimbare elementului actuall

Selectati o setare intunecat adecvat cu butonul de pe abra dupa tabelul de mai jos!
Va rugam sa verificati-l din nou, stind ca aceasta este doar o recomandare! Daca
pana la momentul aceasta afi folosit o setare, sau un obiectiv maiinfunecat , frebuie
sa selectati o setare mai intunecat! lluminati treptat in cazul in care nu este suficienta
lumina pentru procesul de munca.

In final setati curea de cap la marimea opfimala ca sa masca de sudura sa fie in-cat
mai aproape la fata Dumneavoastra si sa fie plasata cat mai jos pentru protectia
maoxima. Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incuietorii de bloca-
re cu mana.

2. Setarea intunecarii potrivite.

Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incheiatorii de blocare cu
mana. Cu butonul de reglare puteti sa reglati inconfinuu infunecarea, chiar siin tim-
pul procesului de munca. Tabelul de mai jos va ajuta sa navigati intre fazele procesu-
lui de sudura si taierea plazmei in functie de puterea curentului folosit in procesul de
munca actuala infre game de Din9 si Din 13.
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PAW: Sudare arc cu plazma



3. Date technice

Marimea campului de vedere:

Protectie Uv si infrarosu:
Intuneric de baza:
Gama de intunecare:
Timp reactie:

Timp de intarziere:
Sensibilitate:
Detectare:

Sursa de alimentare:

Oprire / Pornire:
Aplicatii:

Temperatura de operatie:

Temperatura de depozitare:

Scutul de cap:

Greutatea totala:

Atentie!

96 x 39 mm

DIN 16 permanent

DIN 4

DIN9-DIN 13

0,00001 secunda

Selectare intre 0,1 si 1,0 secunde

Reglare infinit

Cu 2 (buc)senzori infrarosu

Dual Power

Solar si acumlator Litium (TbucCR2032)

(perioada de functionare a bateriei este 3-5 anil)
Automata

wsudare” si ,slefuire” setare la exterior

Intre -5 és +55 Celsiu

Intre -20 és +70 Celsius

calificare CE, fixare Poliamid (Nylon) dupa DIN EN
175B

507 g

Daca prima obiectiv este murdar , poate sa impiedica functionarea senzorilor. Schim-
bati obiectivul daca ati observat problema de mai sus si folositi numai dupa schim-

barel!




4, Comutatori si butoane de reglare

4.1. Selectarea modului de operare

Fiecare model permite selectarea a doud moduri de utilizare: sudurd si slefuire Grind).
Comutare in "Grind” - de locuri de munca de doar slefuire a bazei ramane inchis,
celdlalt poate fi setat pentru a trece etapele intunecare automatd de setarea DIN

necesdar.

Atentiel Coadja cascei de sudura este conform cu nivelul de protectie MSZ EN 175 B, in
practica asta inseamna ca ofera protectie la impactul achiilor de metal panala43 g
in greutate si la viteza 120 m/sec. Daca folosit dispozitivul la impacte mai puternice,
atuncia avet nevoie de un dispozitiv de protectie mai puternica.

Niciodata nu vitati sa protejati toate partile ale corpului!

4.2. Comutatorul sensibilitate (Sensitivity)

Inainte de utilizare setati la stare maxima si
fineti nu prea aproape spre o sursa de lumina
puternica(ex. Spre lampa puternica la atelier
sau spre lampa spot). Daca cineva sudura
in apropiere cel mai bun este sa faceti pro-
cesul asta la lumina sudurei actual. In cazul
acesta trebuie sa se infuneca cristalul lichid
in campul de vedere. Rotati incet la minim
comutatorul pana cand se ilumina. Acuma
casca este gata pentru sudare. Recoman-
dam ca in fiecare data cand folosifi, intai
setafi la gama cea mai sensibila ca sa nu
daune ochii.

Atentie! Daca campul de vedere LCD ilumineste in mod nejustificat sau porneste
incet sau nu este suficient de sensibil, incetati imediat procesul de munca cu el! Cu-
ratati lentila de protectie sau schimbati la noua.Eventual schimbati bateriile! Daca nu
puteti sa fixati eroarele va rugam contactati cu un furnizor.



4.3. Buton de control intunecata (Shade)

Setati regulatorul in conformitate cu fluxul de
lucru adecvat, si nivelul actual inainte de a se
intuneca de sudare toate tipurile, siincepe de
tdiere cu plasma.

Pentru a face acest lucru, puteti folosi ca linii
directoare in tabelul 1.

Evident, dacd lucrezi prea intuneric, sau a gasi
optiune ingrijorator de clar, pur si simplu prin roti-
rea butonuluiincet.

Daca sudurii orbitoare stralucire, lumina, si nu ve-
deti clar conturul, setarea este prea intunecatd

Atentie! Aveti grija la vederea Dumneavoastra! Daca folositi casca incontinuu in-
tunecata la maxim poate sa dauneaza vederea pentru ca forteata ochii. Daca nu
puteti sa setati campul de vedere LCD, trebuie sa folositi un alt dispozitiv de protectie!
Incetati imediat procesul de munca cu masca respectiva! Pentru sfaturi contactati cu
un distribuitor competent!

4.4 Comutatorul de temporizator (Delay time)

Cu comutatorul de temporizator (Delay fime) se

poate schimba timpul iluminarii.

Caincetarea sudurei cu arc eloectric senzorii ’ -y
anuleaza imediat infunecarea, dar cusatura de

sudura inca este prea stralucitor, luminat pentru / \
ochii omenest. Desi lumina asta nu are o radiere I

daunator in mod necesar, dar in timpul proce- [

sului de munca poate sa fie obositor. In impie- \

dicarea acestei lucru ajuta temporizatorul (fimp N\\\A "’/4,\,
de intarziere, care poate sa ajuta la diverse

procese de sudura, asta este diferit la fiecare DE L P\\(
persoana. In cazul in care curentul este scazut si

lumineaza LCD-ul, cresteti pe timpul de intarzie-

re nu numai pe sensibilitate!



'Baterii descarcate’ (Low Battery) ajuta sa stim ce se infampla cu bateriile si daca
este in regula functionarea cartusei LCD. Daca LED-urile lumineaza trebuie sa schim-
bati bateriile. Schimbati fara scule, adica manual. Este usor de realizat!

5. Setarea curii de cap

(W) Cu curea din fata se poate seta adancimea ca sa cartusa LCD sa fie in inalti-
mea ochiilor.

(T,Z) Cu setarea distantei se poate apropia paralel si simetric pe casca de sudura la
fata ca sa fie fiecare parte(stanga si dreapta) in pozotie egala. Aveti grija la simetrie!
Este important pentru ochii sa fie la o distanta egala cu campul de vedere LCD.

(Y) Cu curea din spate se poate seta cosul de cap la marimea capului.

Masca de sudura pune la dispozitie posibilatea de (X) a seta unghiul de inclinare,
posibilitatea asta asigura inaltimea cascei de sudura si unghiul dintre arbonul ochilor
cu cartusul LCD. Desi cel mai important este ca se poate aduce mai aproape centrul
de greutate al cascei la centrul de greutate al capului, asa forta care stapaneste pe
gat o sa fie minimal. Asa masca de sudura IWELD FANTOM 4 este nu numai usor dar si
dupa un proces lung de munca tot usor se simte.

Masca se poate desface usor cu numai o mana si daca este setat perfect cu o mis-
care spre spate se poate ridica fara maini.
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IWELD

NAVOD K OBSLUZE

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE

Automatickd samostmivaci svareci kukla LCD

TRUE COLOR

Pozornost!
Pfed pouizitim chrdni¢e hlavy si pie¢téte a porozuméjte obsahu ndvodu k poutziti! Vénujte pozor-
nost zejména odstavecim s varovanim pred nebezpeéim a seznamte se s informacemi o poruse!
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1. Pfed svarovdnim

Svdreci kukla NORED EYE 3 je pripravena k okamzitému pouziti. Pfed zacdtkem
svarovdni je potfeba nastavit polohu ndhlavniho kfize a vybrat sprévny ochranny
stupen pro svareci aplikaci.

Pfed zacatkem svarovdni kompletné zkontrolujte masku, zda je ochranné sklo Cisté,
a ze z4dnd necistota nezakryvd senzory na predni strané cocky. Také zkontrolujte,
zda je spravné zagjisténa filtfraéni kazeta.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, jestli viechny ¢inné &dsti nemaji zndmky
opotfebeni nebo poskozeni - kazdy skrébanec, prasklina nebo poskozené Edsti musi
byt okamzité€ vymeénény.

Nastavte poZzadovany ochranny stupen otoCenim ergonomického knofliku ( viz
Tabulka ochrannych stupnd). Ujistéte se, ze dany ochranny stuperi je vhodny pro
danou prdci.

Upravte Celenku tak, aby byla kukla co nejnize na hlavé a co nejblize k tvari. Pomoci
vymezovaci podlozky, nastavte Uhel kukly v jeji spodni poloze.

2. Volba ochranného stupné

Ochranny stupen Ize ru&né nastavit v rozsahu 9-13. Zkontrolujte tabulku ochrannych
stupny k ur€eni spravného stupné pro dané svarovani. Zvolte pozadovany ochranny
stupen otocenim voli¢e (viz tabulka ochrannych stuprid).
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SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés
MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogy?d elekirodds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nny0): MIG hegesztés kdnny( otvdzeteken PAC: Plazma vagds

PAW: Plazma ivhegesztés




3. PARAMETRY

LCD filtrr (ADF) Certifikat CE, samostmivaci LCD kazetovy filtr podle
normy EN379. Rozmeéry: 110 x 0 x 8 mm Technologie
True Color - s vynikajicimi optickymi viastnostmi.
Obsahuje filtr redinych barev.
Oznaceni: 4 / 9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Rozmér prdzoru: 96 x 39 mm

Ochrana proti UV/IR: DIN 16 neustdle

Tmavost neaktivni: DIN 4

Tmavost aktivni DIN9-DIN 13

Spinaci ¢as: 0.,00001 sec

Cas rozetméni: Plynuld regulace v rozsahu 0,1 -1's

Citlivost: Plynuld regulace

Senzory IR: 2 infracervend

Napdijeni: Soldrni ¢ldnek + lithiovd baterie (CR2032)

Zapnuti/vypnuti: PIné automatické

Funkce: “SVAROVAN["/ “BROUSENI"

Provozni teplota: -5°C az +55°C (23 °F az 131 °F)

Skladovaci teplota: -20°C az +70 °C (-4 °F az 158 °F)

Materidl kukly: Polyamid odolny proti ndrazu (nylon) DIN EN 175 B CE

Hmotnost: 507 g

Pozor!

Pfed svafovanim se ujistéte, Ze je filtr, ochrannad skla a éidla &ista. Pokud nelze
ochranna skla odistit, je tfeba je vyménit.
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4, Ochranné stupné / Citlivost / Brouseni

4.1.4.1. Volba funkce svarovani/brousené se nachdazi na vnéjsi strané
kukly.

Kukla umozniuje volbu funkce mezi
svarovdanim a brousenim (grind) .

Pfi volbé funkce brouseni je rezim zatmaveni kazety vypnuty. LCD kazeta je tak v nejs-
vétlejsim rezimu,coz umoznuje lepsi obraz pfi maximdini ochrané.

Kukla nesmi byt vystavena rozstiiku pfi svafovani, ktery je vétsi nez 43 gramu a 120
m/s. Kukla odpovida standardu DIN EN 175:1997 (Uroven B). Kukla nechrdni jiné ¢dsti
téla kromé hlavy, pouzivejte proto dalsi vhodné ochranné pomucky.

4.2. 4.2, Zvoleni citlivosti kazety na svétlo

Doporucujeme nastavit citlivost na zacdt-
ku na Uroven Hl(vysok& Uroven) a poté ji
postupné snizovat, dokud filir nereaguje
pouze na zdblesky svareni. ,Urover HI* -
Vétiina svarovacich aplikaci, ale specidiné
pro prdci s nizkym svarfovacim proudem.
+Urover LO" - Pouze v né&kterych specific-
kych okolnich svételnych podminkdch, aby
se zabrdnilo nechténému spusténi.

Pozor! UZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizka nebo pokud filtr problikava!l



4.3. Volba ochrannych stupio

GRIND = BROUSENI

- DIN 4 - Necaktivni tmavost

Umoznuje jasny pohled na brouseni svaru po-
moci helmy poskytujici ochranu obliceje.

WELD = SVAROVANI - DIN5-DIN 9,

DIN 9 - DIN 13 - Aktivni tmavost

Pouzivd se pro vétsinu svarovacich aplikaci. V
tomto rezimu je zapnutd aktivni tmavost. Vy-
berte vhodnou clonu pfi ztmaveném filtru, Cas
rozetméni a citlivost podle potreby.

Pozor! UZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizkd nebo pokud filtr blika! V pfipadé, Ze nelze problém ihned

odstranit, kontaktujte svého prodejce!

4.4 Cas rozetméni - DELAY

DELAY - Nastavte dobu rozetméni (Cas prep-
nuti z tmavého rezimu do svétlého rezimu) v
rozsahu 0,1 az 1,2 s.

Toto ovldddani je navrzeno kvUli ochrané oci
svdreCe pred ostrymi zbytkovymi paprsky po
ukonceni svarovani. Prilis rychlé prepnuti do
svétlého stavu mize byt nebezpecné.
Prepinaci doba se mUze lisit podle typu svaro-
vdni a nastaveni citlivosti. Kdyz filtr bliké béhem
svarfovdni nizkym proudem, zvyste zpozdéni
pomoci reguldtoru.
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Kontrolka ,,Low Battery” usnadnuje kontrolu funkce LCD kazety. Pokud kontrolka sviti
Cervené, je treba vymeénit baterii. V LCD kazeté je umisténa jedna CR2052 baterie.
Tuto baterii Ize vyménit bez pouziti ndradi.

WEL LD HC

5. Nastaveni ndhlavniho kiize

(W) Posunte hlavovy pds ve sméru Sipky (viz obrdzek) pro nastaveni hloubky pdsu.
Nastavte ji dle tvaru hlavy uZivatele.

(T.Z) Nastaveni vzddlenosti oCi od filtra&ni kazety (nastavte symetricky vpravo i vievo).
(Y) Nastaveni velikosti hlavového pdsu (povolit nebo utdhnout).

Tato kukla je vybavend mechanismem pro odklopeni kukly (X). Kdyz svérec odklopi
kuklu, tento mechanismus pfesune jeji t€zisté nize, aby se krylo se sttedem hlavy. Kon-
strukce kukly vyrazné snizuje namdahdni hlavy a krku svdreCe a umozniuje tak pohodl-
né&jsi prdci.

V pfipadé, Ze je Celenka nesprdvné a nerovnomérné nastavend, preruste prdci a
nastaveni opravte.




Seznam ndhradnich dilo NORED EYE 3

6.

|70

A7V AO1 OddZNOd

ATINY [D3AYOS LI1S

SON INAVTH

OIS INNVIHDOO INYLINA

V137vX dO1

OAS AINNVIHOO [SFANA

— | N T |O|O







IWELD

KORISNICKI PRIRUCNIK

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE
Maska za zavarivanje sa LCD filterom i automatskim

zatamnjivanjem

TRUE COLOR

Paznja!

Prije uporabe $titnika za zavarivanje morate obavezno procitati i razumijeti korisnicki prirucnik!
Obratite osobitu pozornost na dijelove teksta koji upozoravaju na moguée opasnostil Upoznajte
informacije koje ukazuju na eventualne kvarove!



1. Provjerite prije upotrebe

NORED EYE 3 Maska za zavarivanje s automatskim zatamnjivanjem prodaje se spremna
za upotrebu. Prilagodite remenje kosare za glavu na odgovarajucéu velicinu i odaberite
odgovaragjucéu razinu zatamnjenja za aktualni zadatak zavarivanja.

Provjerite Cisto¢u prednjeg zastitnog stakla kako prljavstina na njoj ne bi ometala rad
senzoral Ako je maska za glavu il neko od zastitnih stakala novo, uklonite s njih zastitnu
folijul

Takoder provjerite da li je LCD senzor savrseno na svom mijestu i ispravno pricvrséen.

Prije svake uporabe provijerite sve glavne dijelove §titnika, posebno pazite na jaoke og-
rebotine i pukotine! Ako nadete ogrebotine i pukotine, zamijenite neispravne dijelove
i tek poslije nastavite s radom!

Masku okrenite prema svjetlu i provijerite ima li napuknuca kroz koje bi moglo uéi stetno
zracenje od zavarivanjal

Odaberite odgovaraju¢e zatamnjivanje pomocu kontrolne tipke na slici i prema pri-
loZenoj tablici (vidi nize)! Zatamnjenje provijerite jo§ jednom! Imajte na umu da tabli-
ca sadrzi preporucene vrijednostil Ako ste do sada koristili tamniju postavku ili zastitna

stakla najprije jace zatamnite LCD senzor. Ako nema dovoljno svjetla za radni proces,
postupno smanjujte razinu zatamnjenja.

Na kraju remenima prilagodite kosaru za glavu na odgovarajuc¢u velicinu tako da §fit-
nik bude 3to blize vasem licu i §to nize za maksimalnu zastitu. Podesite kut $titnika u
ispravan polozaj, a zatim rukom zategnite sigurnosne matice.

2. Odabir pravog zatamnjenja

Jacinu zatamnjenja mozete promijeniti u bilo koje vrijeme, ¢ak i tijekom rada pomocu
kontrolnog gumba koji se nalazi izvana na bocnoj strani stitnika za glavu. Donja tablica
pomaze vam da se snadete u odabiru razine zatamnjenja pri frenutno poznatim pos-

fupcima zavarivanja i rezanja plazmom u rasponu izmedu DIN 5-13.
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SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés

MIG (nehéz): MIG hegesztés

MIG (k&nny0): MIG hegesztés kdnny( otvdzeteken

TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés

SAW: Fogy?d elekirodds félautomata ivhegesztés
PAC: Plazma vagds
PAW: Plazma ivhegesztés



3. Tehnicki podaci

LCD senzor (ADF)

CE certificiran, automatsko zatamnjivanje, LCD filterska
kaseta EN379. Velicina: 110x20X8 mm

True Color - izvrsna opfticka svojstva i i viernost boja
bliska stvarnosti.

Oznaka: 4/9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Veli¢ina vidnog polja: 96 x 39 mm
Kontinuirana UV iinfracr- DIN 16 stalno
vena zastita:

Osnovno zatamnjenje: DIN 4
Raspon zatamnjenja: DIN9-13

Vrileme zatamnjenja:

0,00001 sekunda

Odgoda zatamnjenja:

Varijabilno izmedu 0,11 1,0 sekunde

Osjetljivost:

Podesiva pomocu kontrolnog gumba

Senzori:

2 infracrvena senzora

lzvor napajanja:

Dual Power solarna ¢elija i litijski gumbasti akumulator
(Tkomad CR2032)

Ukljucivanje/iskljuCivanje:

Potpuna automatika

Primjena:

,Zavarivanje” i ,brusenje” bira se s vanjske strane

Temperaturni raspon:

Od -5 do +55°C

Temperatura skladistenja:

0Od-20 do +70°C

Stitnik za glavu:

CE certificirani, ojaCani poliamid (najlon) prema DIN EN
175B

Ukupna masa:

507 gr

Paznjal

Ako je prednje staklo prljavo, zadimljeno ili jako izgrebano obavezno zamijenite jer
mozZe ometati rad senzora. Stitnik koristite nakon sto ste promijenili zastitno staklo.




4, Kontrolne tipke, prekidaci
4.1. Odabir nac¢ina rada

Svaki model omogucava odabir dva nacina koristenja: zavarivanje i brusenje (Grind)

U polozaju prekidaca "Grind"” ostaje samo osnovno zatamnjenje, u ostalim polozaiji-
ma prekida€a mogu se podesiti razine automatskog zatamnjivanja na trazenu DIN
vrijednost.

Paznja! Oklop stitnika glave za zavarivanje odgovara MSZ EN 175 B razini zastite, Sto u
praksi znaci da pruza maksimalnu zastitu od metalnih strugotina i iverja ne tezih od 43
grama i maksimalne brzine od 120 m/s

Ukoliko radite v tezim uvjetima, trebate izabrati jace zastitno sredstvo!

4.2. Gumb za postavijanje osjetljivosti (Sensitivity)

Prije upotrebe postavite ga na maksimal-
nu poziciju, a zatim okrenite stitnik za glavu
prema relativno jakom izvoru svijetla (npr.
jaka radna svjetilika, lampa u radionici)! Ako
netko drugi vari malo dalje, najbolje je §titnik
usmijeriti prema njemu. U takvim sluc¢ajevima
vidno polje tekuc¢eg kristala mora zatamnje-
fi. Polako smanijite razinu osjetliivosti dok ne
postane proziran. Stitnik je sada spreman za
zavarivanje a ujedno ste provijerili funkcionira
li ispravno. Preporu¢amo da regulator uvijek
postavite na osjetljivije podrucje cak i onda
ako ponekad slu¢ajno zatamni. U suprotnom
bi $tetno svjetlo moglo doprijeti do ociju.

Paznja! Ako se vidno polje kroz filtar slu¢ajno rasvijetli, ili se sporo prebacuje ili nije
dovoljno osjetljiv, odmah prestanite s radom! O¢istite zastitnu leéu ispred senzora
ili zamijenite ako ustanovite da ne radi ispravno! Provjerite baterije! Ako se kvar ne
moze otkloniti, obratite se iskusnom trgovcu.



4.3. Gumb za postavijanje sjenila (Shade)

Prije pocCetka bilo koje vrste zavarivanja i
rezanja plazmom, postavite razinu sjenila koju
zahtijeva odgovaragjuci proces rada i jacina
struje. Pri fome mozete koristiti nasu tablicu na
2-0j stranici. Naravno, ako vam tijekom rada
postavka sjenila postane pretamna ili uznemi-
rujuce svijetla, mozete je fino podesiti polaga-
nim okretanjem gumba. Ako zavar zasliepl-
jujuce svijetli, preniska je razina sjenila, ako ne
vidite jasno njegove konture, razina sjenila je
prejaka.

Paznja! Zastitite svoje ocCil Pretamno okruzenje takoder moze uzrokovati dugoroéno
ostecenje vida jer stalno optereéuje oéi. Ako ne mozZete pravilno zatamniti vidno pol-

je LCD-a, morate koristiti drugu zastitnu napravu! Zavrsite posao odmah s ovim stitom!

Za savjet se obratite ovlastenom trgovcu.

44 Gumb za postavljanje odgode

Gumb za postavljanje vremena odgode
(Delay) moze se koristiti u rasponu od 0,1 do
1.0 sekunde. Nakon varenja ili rezanja senzo-
ri odmah vracaju filtar u pocetno stanje, ali
je svjetlost jarko uzarenog zavarenog sava
jos uvijek prevelika i smeta ljudskom oku.
lako ovo svjetlo vise nije nuzno Stetno zraCen-
je. ono je svakako zasliepljuju¢e i moze prouz-
rocCiti umor tijekom rada. Postavljanje vreme-
na odgode pomaze da se sprijeCi ovo stetno
djelovanje koje moze biti razlicito za razlicite
zadatke zavarivanja i za svaku osobu. U sluca-
ju kad tijekom zavarivanja slabom strujom LCD
treperi, povecajte vrijeme odgode, a ne samo
osjetljivost!




'Prazna baterija’ (Low Battery) pomaze utvrditi je li osnovni rad LCD filtera u redu. Ako
LED svijetli, potrebno je zamijeniti baterije. U kuéistu elektronike nalazi se litijska baterija
tipa CR2032. MoZe se lako zamijeniti ru¢no bez ikakvih alata.

5. Podesavanje kacige za glavua

Gornjim remenom za glavu (W) mozemo podesiti dubinu $titnika tako da LCD filter
bude u odgovarajucéoj visini u odnosu na nase oci.

Pomocu regulatora udaljenosti (T, Z) mozemo pribliziti §tit sto je moguce blize para-
lelno i simetricno nasem licu tako da podjednako prilagodimo obje strane (desnu i
lijevu). Pazite na simetriju! Vazno je da su nam oci na jednakoj udaljenosti od vidnog
polja LCD-a.

Sa straznjim remenom za glavu (Y) moze se prilagoditi kaciga za veli¢inu nase glave.

Stitnik za glavu takoder ima moguénost filter podesavanja kuta nagiba (X) koji utjece
kako na visinu §titnika tako i na kut koji zatvaraju LCD kaseta i nase oci. Vazno je da
se na taj nacin teziste $titnika za glavu moze pribliziti tezistu nase glave, pa je sila koja
djeluje na nas vrat minimalna. Stitnik za glavu IWELD NORED EYE 3 za zavarivanje ne
samo §to je lagan veé ¢ete ga takvim osjecatii na kraju dugotrajnog posla.

Stitnik za glavu moze se lako, u bilo kojem trenutku jednom rukom podiéi. Ukoliko su
vase postavke idealne mozete ga skinuti jednim pokretom glave, bez da koristite
svoje ruke.




Rastavljeni prikaz i sastavni dijelovi stitnika za glavu NORED EYE 3
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IWELD

USER’S MANUAL

NORED EYE 3

NORED EYE 3 BLACKBASE
Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet

TRUE COLOR

Warning!

Read and understand all instruction before using! Severe personal injury
could occur if the user fails to follow the aforementioned warn- ings, and/or
fails to follow the operating instructions.



1. Before welding

The NORED EYE Il, NORED EYE Il BLACKBASE Welding Helmet comes ready for use. The
only thing you need to do before your welding is to adjust the position of the head-
band and select the correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cover-
ing the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again o avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2. Dark shade number selection

The shade number can be set manually between 9-13 . Check the Shade Guide
Table to determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required setting (See
Shade Guide Table No.1).

o Camnrd Pleptan)
Waldirg LL] EL L L o o iy = ainy m o sl
Fromm I ’ - w X W N II X ¥ MM K
I I I I I [ | | | | [ 1 1 1 | | 1
[ ] | W n 2 LF] H
1] ] IF ] u

] [ T] 1w | 1 | ™M "
= ] [ | m | 1 7] ] | M
[T | M | n | 1 LF] ] [T} | 18
| A Douring) [ 1 m_| B | 1 | 4 ]| i
(o] 1 [ I
AN [a]e] & T [ I 13 I i [ s
Nofte: TIG, GTAW: Gas tungsten arc welding
SMAW: Shielded metal arc welding SAW: Shielded semi-automatic arc welding
MIG (nehéz): MIG on heavy metals MIG (kdnnyU): PAC: Plasma arc cutting
MIG on light alloys PAW: Plasma arc welding



3. Specifications

Viewing Field:
UV/IR Protection:
Light State:
Variable Shade:
Reaction Time:
Delay Time:
Sensitivity:
Sensors:

Power Supply:

Power On/Off:

Function:

Operating Temperature:
Storing Temperature:

Helmet Material:

Total Weight:

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and
four optical sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be

96 x 39mm

DINTé all fime

DIN 4

DIN 9-13

0,00001 sec

Stepless adjustment (it can vary af 0.1s ~ 1.0s )
Stepless adjustment

Two infrared sensor

Solar Cell + Llithium Battery (CR2032)

(the lifetime of lithium battery is 3 - 5 years).
Fully Automatic

“WELDING"/ “GRINDING" can be selected.
- 5°C to + 55°C ( 23°F to 131°F )

-20°C ~+70°C (-4 ° F 1o 158°F)
High-impact resistant Polyamide (Nylon)
DINEN 175B CE

507 g

clean, please replace them immediately.



4. Shade Control / Sensitivity Control / Grinding Control

4.1. Welding/Gringding switch is inside on the LCD cartridge

Each model allows a choice of two user modes:

welding and grinding (Grind).

Grinding the dark mode function is off. During this time the LCD is the brightest state,
helping to get a clearer view next to a maximum protection.

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than
43 grams and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997

(B im-pact Level). For other body parts helmet can not protect, please wear other
safety products for protection!

4.2. Sensitivity knob

Before welding, please adjust the sensitivity
to high position, if encountering the interfer-
’- ence of Lighting lamp(the filter is darkening
/ \ while not welding),please adjust the sensitiv-
ity towards low position slightly until the filter

/
| returns to light state (please don't make the
helmet towards to light lamp source during

\ P this process, should towards to welding work-
\,o& 0 ! piece). During welding, the sensitivity knob
should be adjusted as high as possible, or it

Wgin

will affect the darkening speed of filter.

Attention! Operator must stop using the hel-met immediately and contact with the
dealer in time if the filter can not be darkening or the darkening speed is slow or the
filter is flash!



4.3. Shade knob

Before welding, please adjust the Shade Knob
to proper shade no. based on welding pro-
cess and welding amperage.to make primary
welding for test ( Seeing the Shade Guide Ta-
ble No. 1 ). If the shade of filter is too dark-en-
ing or too light, please adjust the Shade Knob
slightly to correct position till the eyes can see
the welding spot which is not glaring and can
see welding molten pool. Please kindly note
that it will damage the eyes if using welding
helmet under incorrect shade no.(too darken-
ing or too light) for a long time.

Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or
the: darkening speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find
the rea-son immediately. If operator can not solve the problem, please must stop
using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

4.4 Delay time

1) Delay time knob: Delay time can be
adjusted, time of filter from dark state to light
state, avoid the da~mage to eyes from the re-

sidual arc of welding molten pool due to too ’ -\

fast switching fime to light state when welding

is end (Break arc). The delay time is 0.1s-1.0s ,

The switching fime may vary due to different l ‘
welding types and different sensitivity setting

even delay time handle is at the same posi- \$ »
tion. W X
If the filter is flash under low current welding, ~
please adjust the delay time handle to long DE LA

position, this can help fo solve this problem.



The ,Low Battery” indicator helps to monitor the function of the basic LCD system.
When the LED is red, then the battery has to be changed. One pc of CR2052 Li bat-
tery is installed into the LCD frame. You can change the battery with bare hands
without any tools.

5. Adjusting headgear

(W) Top head band To move the Head Band in the direction of arrow (as picture) to
adjust the depth of headband. According fo user’s head shape adjust to a suitable
position.

(T,Z) Distance of Harness from filter lens To adjust the distance from the welder's eyes
to filter lens (left-right Symmetrical adjustment).

(Y) Back of headband To adjust the size of headband (loose or tighten).

This model is designed & equipped with a special turnover (X) headband mechanism.
When welder turns over the helmet to welder’s head top, the headband mechanism
makes helmet's gravity center to be more lower, and be coincided with the center
of welder’'s head. The design of welding helmet greatly lowers the fatigue of welder’s
head ( & neck ) and make welder feel more comfortable than before while at work-
ing.

Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to
the filter’s lens (Reset headband to reduce the difference to filter).
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EU type-examination certificate

Number of certifacate: EU- SNRDE2TERMINTR.IWELD

Applicant/manufacturer:

Product type:

Model name:

Model name of welding helmet:

Identification of the manufacturer:

IWELD Kft.

H-2314 Halasztelek

II. Rakdczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532-625
info@iweld.hu

IWELD

Automat LCD Welding Helmet (Terminator)

8NRDE2TERMINTR (NORED EYE 3 terminator)
VIRGO

Model name of welding filter: YXE-500S PRO
Standard(s) / technical rules: Essential requirements according to
Annex 11 of the PPE-Regulation, EN 175:1997, MSZ
EN 379: 2003 + A1: 2009
Test report(s):
Welding helmet: EU-C1700YXE.IWELD
Welding filter: C3393.1YXE.IWELD
Specifications:
Welding helmet Polyamide, safety plates, automatic welding filter
protection against high-speed particles, medium
energy impact (B)
Welding filter: Optical class: 1
Diffusion of light class: 1
Variations in luminous transmittance class: 1
Angle dependence of luminous transmittance: 1

Marking:
Helmet: 16321 YXE W13 C 1-M CE
Welding filter: 4 /9-13 YXE 1/1/1/2/1/379 CE

Based on the test reports EU-C1700YXE and 4 / 9-13 YXE 1/1/1/2/1/379 CE of the ECS GmbH certification
centre (1883), we certify that the named model meets the essential health and safety requirements in
accordance with the provisions of the European Regulation (EU) 2016/425 on personal protective equip-
ment. This certification is based on both/and the test results summarised in the named test reports
and/or the technical documentation provided by the manufacturer. The eye protection device must be
marked as required by the Regulation. The frame and/or the goggles, the goggles, the protective goggles
or the protective shield shall also be marked separately. If the marking of separate components differs,
the lowest marking shall be used. The validity of the EU type-examination certificate shall expire on the
date mentioned below and/or if the manufacturer modifies the safety-relevant characteristics of the
product as compared to the product under test and/or if the requirements of standards or technical
regulations are revised and/or tightened.

This EU type-examination certificate is valid until: 2028. 03. 31.
Halasztelek, 01.21. 2024

MolnarJanos
Director

2314 Halasztelek, Maria u. 46., Mobil: +36-20-9-442-543
E-mail: liverton@liverton.hu, jmolnar@liverton.hu
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